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仅一天！公司车用尿素生产线变身抗击疫情保障线
1月31日下午五时，在工业公司车用尿素生产厂房内，公司副总经理梁国斌手持签字笔在一个个印有“柴油尾气净化液”的包装盒上疾书“消毒水”三个字。一旁，公司总经理陈坚、副总经理高耀廷现场指导生产事宜，叮嘱安全事项。
由于当前防控物资市场供应紧张，采购困难，近期，公司消毒水库存告急，如若再无进货，医疗健康管理中心消毒工作将受到严重影响。为了保障公司各单位消毒水供应和安全生产有序进行，1月30 日上午，经公司研究决定，对原车用尿素生产线进行改造，紧急生产过氧化氢（双氧水）消毒水。1月31日下午五点，化验分析报告显示数据指标合格，生产正式启动。
生产进行约一个小时后，下午六时许，公司领导即指派为医疗健康管理中心运送消毒水46箱，储运部现场取走两箱。如此快速高效的应急响应，是公司打赢疫情攻坚战的坚决态度和有力举措。
据工业公司经理付志坚介绍，该生产线平均日生产量约30吨，本次先期计划生产消毒水20吨，用以满足公司及矿区消毒防护。
在接到临时转产双氧水消毒剂的指令后，工业公司车用辅剂厂厂长赵明超立即通知装置技术人员进厂，商讨成品罐、灌装管线置换以及双氧水消毒剂配制管线改造方案。1月30日14:00，工艺技术员一方面组织操作人员将成品罐2#罐底部出口管线脱开，将罐内剩余尿素水溶液排尽回收，向罐内注入脱盐水对成品罐进行冲洗置换。另一方面，组织更换灌装精密过滤器滤芯。成品罐置换完成后，向罐内注入脱盐水，对灌装管线及灌装机设备管线进行冲洗置换。16:30，成品罐2#罐及灌装管线冲洗置换完成。
1月31日10:00，设备技术员组织实施双氧水向成品罐2#罐进料管线改造。该进料管线改造主要利用装置原有酸碱罐及酸碱泵，敷设管线，连接成品罐2#罐底部出口联通管线。11:30，管线改造完成，装置具备双氧水消毒剂调和灌装条件。12:00双氧水原料自化肥三厂运到生产厂房，技术人员立即联系质检中心，对库存双氧水进行化验分析，确定双氧水原料浓度为21%。
由于医用双氧水浓度一般控制在3%左右，技术人员通过计算，确定双氧水原料及脱盐水配比添加量。14:00，操作人员按照预先编制的双氧水消毒剂调和操作卡，开始调和操作，整个操作作业过程安全受控。
此次调和加入双氧水1.2吨，脱盐水6吨，共配置双氧水消毒剂7.2吨。至17:20，双氧水消毒剂配置完成，质检中心分析双氧水稀释液浓度为2.5%，达到医用双氧水消毒剂含量要求，具备灌装条件。17:30，车用辅剂厂操作人员开启灌装机，进行10公斤桶装消毒剂灌装。19:00，第一批1吨双氧水消毒剂已运至职工医院。截止19:50，调配的消毒剂已全部灌装完成，合计灌装生产双氧水消毒剂5吨。
整套生产指令执行快速高效，仅仅过了一天时间，原车用尿素生产线便成为了公司抗击疫情的保障线！疫情防控体系的高效运转，才是打赢疫情攻坚战的基本保障。为疫情防控分秒必争、竭尽全力，这是公司领导靠前指挥的结果，也是基层员工齐心奋战的结果。
当前，为了有效防控疫情，公司领导严格执行24小时带班值班制度，靠前指挥，及时发声指导，及时掌握疫情，及时采取行动，确保防控指挥体系高效运转。各级单位严格落实防控措施要求，层层响应，严查细防，广大员工提高警惕，积极配合公司疫情防控工作顺利开展。
目前，公司员工及家属未出现新型冠状病毒感染的肺炎确诊病例和疑似病例，公司也将持续加强对疫情的防控和排查。
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